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BILDVERARBEITUNG FUR DEN
AUTOMATISIERTEN WARENEINGANG

Mit einer kamerabasierten Losung vereinfacht das Unternehmen
Compcontrol die Erfassung von eingehenden Waren in der
Elektronikindustrie. Eine hochauflosende Kamera sowie ein

Adapter zur Ansteuerung der eingesetzten Objektive schaffen die
Voraussetzung fir die flexible, schnelle und einfache Bildaufnahme.

j”‘\ lles muss effektiv und exakt ablaufen, wenn Unternehmen

/' \ der Elektronikindustrie im Wareneingang neue Lieferun-
ﬂli '\ gen erhalten. Nur wenn die ankommende Ware mit mog-
/ lichst geringem Zeitaufwand gepriift, Produktmengen
und -typen im Warenwirtschaftssystem eingebucht und anschlie-
Rend an geeigneter Stelle abgelegt werden kann, ist eine nachfol-
gende Verarbeitung der Bauteile ohne weitere Verzégerungen
realisierbar. Eine manuelle Erfassung ankommender Gebinde ist
dafiir meist zu langsam und zu fehleranfillig, was wirtschaftliche
Abldufe in diesem Bereich nahezu unmoglich macht. Automati-
sierte Losungen sind jedoch in der Regel nicht flexibel genug, um
die erforderlichen Daten auf den voneinander abweichenden
geometrischen Gebindeformaten der eingehenden Elektronik-
bauteile zuverldssig identifizieren zu kdnnen.
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AUTOMATISIERTER WARENEINGANG

Die Compcontrol IT-Service und Vertriebs GmbH mit Sitz im
hessischen Gersfeld 16st dieses Problem mit seiner automati-
sierten Wareneingangsstation We-Control-Dome. ,,Wir haben
dieses System speziell fiir die Elektronikfertigung entwickelt,
um Unternehmen aus diesem Bereich eine absolut transparente
Wareneingangserfassung von Gebinden an einer Warenein-
gangsstation zu erméglichen’, erzdhlt Compcontrol-Geschifts-
fihrer Christoph Limpert.

We-Control-Dome ermittelt Daten wie die Bestellposition, den
Artikeltyp, die Menge, Chargennummern und alle weiteren Infor-
mationen durch eine Barcode- und Klartextanalyse und verifi-
ziert die aufgenommenen Daten durch einen Abgleich mit den



Hersteller-Informationen. Ohne weiteren manuellen Eingriff
iibernimmt das System zudem die automatische Wareneingangs-
buchung in das Warenwirtschafts- beziehungsweise ERP-System
und erlaubt die Einbindung eines automatischen Etikettiersys-
tems fiir die Gebinde sowie deren fotografische Dokumentation.

31,4 MEGAPIXEL ERFASSEN ALLE DETAILS

Die einzigartige Besonderheit dieses Systems besteht dabei laut
Limpert in der automatischen Erfassung jedes einzelnen Gebin-
des und der darauf befindlichen Barcode- und Klartextinforma-
tionen iber eine integrierte Kamera, die durch den Einsatz
eines zusédtzlichen Autofokus-Systems auch bei unterschiedli-
chen Objekthohen Bilder in ausreichender Qualitit liefert. Ein
solches System war erforderlich, da sich der Arbeitsabstand fiir
jede Bilderfassung aufgrund der unterschiedlichen Héhen der
ankommenden Gebinde von der vorangegangenen Datenauf-
nahme unterscheiden kann. ,Diese Situation erforderte ein spe-
zielles Setup des Bildverarbeitungssystems, das wir mit Hilfe
von SVS-Vistek realisieren konnten‘, so Limpert.

Die Experten von SVS-Vistek fanden nach ersten Vorgespra-
chen mit Compcontrol in ihrem breiten Produktportfolio schnell
die optimal fiir diese Anwendung geeignete Kamera: Die mono-
chrome GigE-Kamera Exo342MGE erfiillte mit ihrer hohen Auf-
16sung von 31,4 MP alle Anforderungen, um die Barcode- und
Klartextinformationen auf den Bauteilgebinden sicher und in
ausreichender Qualitét zu erfassen sowie die Bilddaten zur Aus-
wertung und Speicherung an den angeschlossenen PC zu trans-
ferieren. Praxiserprobte Eigenschaften wie das thermische Kon-
zept, das Betriebstemperaturen von bis zu 60 °C zulisst, sowie
die integrierte, vielseitige Lichtsteuerung waren weitere Griinde
fiir den Einsatz der Exo342MGE zur Lésung der Aufgabenstel-
lung bei Compcontrol.

PROBLEM DER UNTERSCHIEDLICHEN
PRUFHOHEN

Die wesentliche Herausforderung bestand jedoch darin, die
Bilder trotz der unterschiedlichen Hohen der Priifobjekte mit
gleichbleibender Qualitdt aufzunehmen, ohne manuell ein-
greifen zu miissen. Diese Aufgabe l6ste SVS-Vistek mit seinem
SVS-EF-Adapter, einer Eigenentwicklung des Unternehmens,
die eine komfortable Fokus- und Blendenansteuerung von
Canon EF-Mount-Objektiven direkt aus der Kamera heraus er-
laubt. Der SVS-EF-Adapter ermdglicht eine Autofokus-Funktion
der Kamera und schafft so die Voraussetzung fiir die flexible,
schnelle und einfache Bildaufnahme der eingehenden Elektro-
nikgebinde unabhingig von ihrer Héhe.

Nach den Worten von Thorsten Schmidt, Head of Product-
management & Support bei SVS-Vistek, stellt die Anwendung
des SVS-EF-Adapters bei Compcontrol ein typisches Beispiel fiir
die Funktion dieses Produkts dar: ,In sehr vielen industriellen
Inspektionslésungen kommen immer noch Objektive mit fester
Brennweite zum Einsatz. Das macht bei Produktionsanlagen,
auf denen iiber lange Zeitraume hinweg grofie Stiickzahlen von
ein- und demselben Teil hergestellt und gepriift werden, auch
Sinn. Eine vollig andere Ausgangslage entsteht jedoch bei der
Priifung von Teilen mit kleineren Stiickzahlen und bei hiufig
wechselnden Priifobjekten: In diesen Fillen muss eine Inspekti-
onslésung schnell an neue Produkte und Parameter angepasst
werden, um eine effektive Produktion gewihrleisten zu kénnen.

ERFOLGREICHE ZUSAMMENARBEIT

Die automatisierten Wareneingangsstationen We-Control-Dome
von Compcontrol sind laut Geschiftsfithrer Limpert inzwischen
schon zahlreich und weltweit bei vielen Unternehmen der Elek-
tronikbranche im Einsatz. ,Diese Systeme laufen bei unseren
Kunden nach der Inbetriebnahme teilweise im 3-Schichtbetrieb
rund um die Uhr und haben sich dort als sehr zuverléssig erwie-
sen. In den seltenen Fehlerfillen hat uns SVS-Vistek immer
schnell unterstiitzt und bildverarbeitungsbasierte Probleme um-
gehend behoben. Die gute Zusammenarbeit, die sich bereits bei
der Komponentenauswahl und den detaillierten Machbarkeits-
studien wihrend der Entwicklungsphase des Systems gezeigt hat,
bewéhrt sich somit auch im erfolgreichen Einsatz der Warenein-
gangsstationen.” Nach Limperts Worten gibt es also Grund genug,
die seit {iber einem Jahrzehnt bestehende Partnerschaft weiter-
zufiihren und auch bei zukiinftigen Anwendungen auf Bildverar-
beitung von SVS-Vistek zu vertrauen.
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